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Dijital baski, tekstil yilizeyinin bilgisayar destekli bir yazilimdan
faydalanarak bolgesel renklendirmesinin (baski) yapilmasidir. Tekstilde
dijital baski giliniimiizde, gelisen moda akimlarinin etkisiyle en ¢ok
tercih edilen baski tiirli olma yolunda hizla ilerlemektedir. Dijital baski,
kisa metraj iiretime uygun, baski kalitesi yiliksek ve gevreci bir baski
cesididir. Atik su ve enerji tasarrufu saglamaktadir. Dijital baskida %95
oraninda daha az su ve %30 oraninda da az elektrik kullanilmaktadir.
Calismanin amaci; tekstil sektoriinde hizla gelisen bir alt grup olan
dijital baskida en yaygin kullanilan baski makinelerinin teknolojik
olarak ulastig1 noktay:1 ortaya koymaktir. Bu kapsamda tekstil dijital
baski makinesi {reticilerinin mevcut {irlin gruplari incelenmis ve
degerlendirilmistir. Buna gore; ¢Oziiniirlik orami azaldikca makine
iretim hizi artmaktadir. Makinelerde kullanilan renk sayisi son
teknolojilerle 12 adede kadar g¢ikabilmektedir. Dispers miirekkepler,
dijital baski makinelerinde ilk kullanilan miirekkepler iken, zamanla
tim miirekkep tiirleri uygulanmaya baglanmigtir. Makinelerde baski
yapilabilecek kumasglarin kalinligi 1mm’den 15 mm’ye kadar genis bir
aralikta caligilabilmektedir. Dijital baski makineleri, nihai {iriin
grubunun ozelliklerine goére istenilen kumas eninde baskiya imkén
vermektedir.
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Digital printing is the regional coloring of the textile surface using
computer-aided software. Digital printing in textile is advancing rapidly to
become the most preferred type of printing with the effect of developing
fashion trends. Digital printing is suitable for short-film production, it is a
print type with high print quality and ecologic. It provides waste water and
energy saving. Digital printing uses 95% less water and 30% less
electricity. The aim of the study is to reveal the technological reach of the
most commonly used printing machines in digital printing. In this context,
the current product groups of textile digital printing machine
manufacturers were examined and evaluated. According to this; as the
resolution rate decreases, the machine production speed increases. The
number of colors used in the machines can reach up to 12 with the latest
technologies. While disperse inks were the first inks used in digital
printing machines, all types of inks are now being applied. The thickness
of the fabrics can be worked in a wide range from 1mm to 15mm. Digital
printing machines allow the desired fabric width to be printed according to
the properties of the final product group.
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1. Giris
Tiirkiye’de tekstil ve hazir giyim sektorii ekonomik kalkinma stirecinde 6nemli rol oynayan bir sanayi

dalidir. Tiirkiye Thracatgilar Meclisi tarafindan agiklanan verilere gore, 2023 yili Ocak-Mart donemi
Tiirkiye nin hazir giyim ve konfeksiyon ihracat1 2022 yilinin ayn1 donemine gore %4,4 artis ile 5,2
milyar dolar olmustur. Hazir giyim ve konfeksiyon sektorii 2023 yilinin ilk ti¢ ayindaki 5,2 milyar
dolarlik ihracat degeri ve genel ihracat i¢indeki %8,5’lik payiyla; %14’lik paya sahip olan otomotiv
sektorii ve %12,1’lik paya sahip olan kimyevi maddeler sektoriiniin ardindan igiincii siradadir
(Istanbul Hazir Giyim ve Konf. Thracatg1 Birlikleri, 2023). Bu veriler goz 6niine alindiginda gelismis
ve gelismekte olan tilkeler, ekonomilerini dinamik tutabilmek i¢in lokomotif sektorlere gereken 6nemi
vermek durumundadir. Tiim {ilkelerde tekstil ve hazir giyim sektorii onemini korumaktadir, gelecekte
de koruyacaktir. Bu nedenle sektordeki rekabet giiciinii korumak ve gelistirmek i¢in katma degerli
tiriin liretimi tek segenek olarak goriilmektedir.

Tekstil triinleri tizerinde renkli desenler elde etmek amaciyla yapilan bolgesel boyamalara baski
denilmektedir (Tekstil sayfasi, 2018). Global Baski Federasyonu (FESPA)’ya gore; 165 milyar
dolarlik tekstil pazarinda, diinyada yilda 30 milyar m? baski islemi yapilmaktadir (Dijiport Media,
2021).

Baski islemi ¢ok cesitli yontemlerle uygulanabilmektedir. Rotasyon, filmdruck, transfer, rulo baski
gibi cesitli konvansiyonel yontemlerin yani sira son yillarda makine iireticilerinin dikkatlerinin
merkezine gecmeye baglayan dijital (ink-jet) baski yontemi de genis kullanim alani bulmaktadir.
Dijital baski, tekstil yiizeyinin bilgisayar destekli bir yazilimdan faydalanarak bolgesel olarak
renklendirmesinin yapilmasidir. Tekstilde dijital bask: giiniimiizde, gelisen moda akimlarinin etkisiyle
en ¢ok tercih edilen baski tiirli olma yolunda hizla ilerlemektedir. Konvansiyonel yontemlere kiyasla
bir¢ok avantaji bulunan dijital baski sistemleri, giiniimiizde diinya genelindeki toplam tekstil bask1
pazarinin yaklasik %5,7’sini kapsamaktadir. Kiiresel Dijital Tekstil Baski Pazar1 2018'de 1,670
Milyon ABD Dolar1 degerindedir ve 2019'dan 2026'ya kadar %14,16'ik bir CAGR(Compound
Annual Growth Rate=Bilesik Yillik Biiyiime Hizi1)'de biiyliyerek 2026'ya kadar 4.727,6 Milyon ABD
Dolarina ulagsmast beklenmektedir (Verified Market Research, 2019). Endistri 4.0 devrimi ile
dijitallesmenin basladigi giiniimiiz piyasasinda dijital baski teknolojileri, 3D baski teknolojileri,
giyilebilir elektronikler gibi ¢alismalar ragbet gérmiistiir (Vanderploeg ve ark., 2017; Shahrubudin ve
ark., 2019; Hossain ve ark., 2020; Ismar ve ark., 2020).

Dijital baski islemi ve konvansiyonel baski islemlerinin islem adimlari arasinda da énemli farkliliklar
mevcuttur. Kumaslarin dijital olarak basilmadan dnce 6n isleme tabi tutulmasi gerekir ve bu islemin
icerigi miirekkeplere ve baski yapilan yiizeye baghdir. On islemde, miirekkep kumas iizerine

ulastiginda yayilmasini, dagilmasini ve kirletmesini Onleyen kimyasallar ve pH kontrol eden
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kimyasallar kullanilmaktadir. Bu 6n islem adimi sonrasinda belirlenmis desen kumasa yazici kafalari
vasitasiyla aktarilmaktadir. Giiniimiizde ¢ogu dijital baski makinesinde, makineye entegre kurutucu
sistemler mevcuttur. Bu islemden sonra doymus buhar uygulanarak fikse islemi gergeklestirilmekte ve
tutunmamis kimyasallarin uzaklagtirilmasi i¢in bir yikama islemi yapilmaktadir. Son islem olarak da
kurutma yapilarak {retim gergeklestirilmektedir. Genel olarak analiz edildiginde, konvansiyonel
sistemlerde bask1 isleminde kumas iiretimi i¢in haftalar gerekirken, dijital baski sistemlerinde bu siire

saatlerle ifade edilebilmektedir. Sekil 1’de dijital baski temel islem adimlar goriilmektedir.

Baskiya Hazir On Terbiye Islemi
GoOrmiis Kumas

A

On Islemler

A
Dijital Baski Islemi

A\ 4

Fiksaj

l

Ard Islemler

Sekil 1. Dijital baski proses adimlart

Dijital baski igsleminin avantajlari su sekilde siralanabilir:

-Baski kalitesi yiiksektir. Yiiksek ¢oziiniirliikte baskilar elde edilebilir.

-Makine parki i¢in daha az alan gerekmektedir. Ayrica baski islemi talep {izerine yapilabildiginden
stoklanma gereksinimi ortadan kalkar. Boylece stok alanina da ihtiyag duyulmaz.

-Daha ekolojik bir baski yontemidir. Atik su ve enerji tasarrufu saglamaktadir. Dijital baskida %95
oraninda daha az su ve %30 oraninda da az elektrik kullanilmaktadir.

-Konvansiyonel sistemlerle kiyaslandiginda, miirekkep tam olarak gerektigi kadar tiiketilir, atik
ve/veya fazla {irlin sorunu olugmaz ve miirekkep tiiketimi onemli 6lciide diisiiktiir. Bu da kurutma
islemi i¢in daha diisiik enerji ve atik suda daha az kirlilik anlamina gelmektedir.

-Desen, renk ve tasarim gesitliligi sinirsizdir.

-Islem kolaylig1 saglamaktadir. Konvansiyonel yontemlerde baski oncesi hazirlik islemleri oldukga
fazla zaman almaktadir ve maliyetlidir.

- Uygun boya/kumas kombinasyonu yapildiginda miikemmel renk ve 151k haslig1 saglamaktadir.

- Kisa metraj ve numune iiretim olanagi mevcuttur.
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Biitiin bu avantajli yonlerine karsin, dijital baskinin baz1 dezavantajli yonleri de mevcuttur.

-Yazdirma hizi nispeten daha yavastir.

-Tiiketim olarak daha az miirekkebe ihtiyag duyulmakla birlikte, birim maliyet agisindan miirekkep
maliyetleri yliksektir.

-Basili tekstil {liretimi yapan firmalarin ¢gogunun mevcut durumda konvansiyonel sistemlere sahip
oldugu diisiiniildiigiinde, yeni teknoloji dijital baski sistemlerine doniigiim, ilk kurulum degeri yiiksek
oldugu icin maliyetli ve zor olmaktadir.

- Partikiil boyutunun biiylik olmasindan dolay1r bazi metalik renkteki miirekkepler bu yontem ile
basilamamaktadir (Kiatkamjornwong ve Noguchi, 2019).

Bu konuda literatiirde teknik ve iiretim ile ilgili ¢aligmalar daha yaygin olarak yer almaktadir. Konu
giincelligini korumakta ve siirekli gelismekte oldugu i¢in ¢aligmalar giinden giine artmaktadir. Dijital
baski ile ilgili yapilan akademik ¢alismalardan bazilari asagida 6zetlenmistir.

Atki siklig1 degerlerinin dijital baskili kumaslarin baski kalitesi {izerindeki etkisini arastiran Hajipour
(2017), %100 PES hammaddeden ¢ozgii siklig1 75 tel/cm, atki siklig1 da 22-24-26-28 ve 30 atki/cm
olan kumaslar tiretmis, her kumas 5 tekrarl olarak dijital baski islemine tabi tutulmustur. 1 mm, 2
mm ve 4 mm kalinhi§indaki ¢izgiler, 4 defa hem atki yoniinde hem ¢6zgili yoniinde olacak sekilde
basilarak desen olusturulmustur. Sonuclardan, ¢6zgii ve atki yonlerindeki baski ¢izgi kalinligimin
siklik arttikca arttigi ve dolayistyla baski kalitesinin diistiigli ortaya ¢ikmistir. Baskili kumaslarda
dikey kilcallik tayini de yapilmus, fakat bu deger ile baski kalitesi arasinda iliski tespit edilememistir.
En iyi baski kalitesinin, ¢ozgiide 22 ve atkida 22 tel/cm siklik degerlerinde iiretilen kumaglara ait
oldugu vurgulanmistir (Hajipour ve ark., 2017).

Dijital baski iglemiyle renklendirilen 100% pamuk bezayagi dokuma kumaslarla ilgili ¢calismasinda
Asif (2017), 6n islem patinda 3 farkli kivamlagtirict kullanmigtir. Caligmada, kuru ve yas siirtme
haslig1 ve yikama hasligi test sonuglar degerlendirilmistir. Elde edilen sonuglara goére, en iyi sonucu
Prepajet Uni isimli kivamlastirict kimyasal vermistir. Sodyum alginat kivamlagtiricinin en kotii haslik
degerlerine sahip oldugu goriilmiistiir (Asif MS, 2017).

Sahin ve Acikgdz 2018 yilinda binder ¢ozeltilerinin pamuklu kumasa uygulanan dijital baski isleminin
renk hasligi degerleri lizerindeki etkisini incelemiglerdir. Sonug¢ olarak yikama hasliklarinin 4/5, 151k
hasliklariin 5, siirtme hasliklarinin da 3 ile 4/5 arasinda oldugu analiz edilmistir. En iyi hashk
sonuclar1 %25 binder ve %12 katalizor kullanilarak hazirlanan recete ile muamele edilen kumaglarda
ortaya ¢ikmigtir (Sahin ve Agikgdz, 2018). 2009 yilinda yayinlanan Selguk’un yiiksek lisans tez
caligmasinda, dijital baskida kumasa uygulanan 6n islemlerin baski kalitesine etkisi arastirilmistir.
Bulgular degerlendirildiginde alkalinin 20 g/l oraninda kullanilmasinin en iyi renk ve haslik sonucunu
verdigi goriilmiistiir. Ure miktar1 arttikca renk verimi de artmistir. Ancak optimum deger iire icin 100
g/l olarak verilmistir. Kivamlastirict miktarinin artmasi renk verimini ciddi derecede arttirmistir. Bu
calismada kivamlastirict kimyasali i¢in optimum deger 100-125 g/l arasinda degismistir (Selguk,
2009).
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Kiatkamyornwong ve ark., 2005 yilinda dijital baski ile sablon baski yontemlerinin bask: kalitesi
Ozelliklerini incelemistir. %100 pamuk kumasa hem dijital baski ile hem de sablon baski ile 4 renk
baski yapilmistir. Baski patlarimin reolojik 6zellikleri ile birlikte kumaslarin egilme dayanimi, siirtme
haslig1 ve hava gegirgenligi degerleri Olgiilmiis, SEM analizleri ve spektrofotometrik renk analizleri
yapilmistir. 4 uygulamanin ilkinde 6n islemsiz tek gecis dijital baski, ikincisinde 6n islemli tek gegis
dijital baski, tiglinciisiinde 6n islemli 3 gecis dijital baski ve sonuncusunda da 6n islemsiz sablon baski
yapilmistir. Siirtme haslig1 test sonuglar1 degerlendirildiginde dijital baski yonteminin sablon baskidan
daha iyi sonuglar verdigi tespit edilmistir. Kumaslarin tutum agisindan degerlendirmeleri yapildiginda,
egilme dayanimi degerleri sablon baskili kumaglarda daha yiiksek ¢ikmistir. Ayrica dijital baskili
kumaslarin hava gegirgenligi daha iyi ¢ikmustir (Kiatkamjornwong ve ark., 2005).

2. Dijital Baski Teknolojileri

Dijital baski makineleri, baski kafas1 (Printer), yazilim (software) ve miirekkep (ink) olmak iizere 3
temel bilesenden olusmaktadir. Dijital tekstil baskisinin ilk uygulamasi STORK firmasi tarafindan
ITMA'91'de saatte 1 metrekare kumas basabilen bir sistemle baslamistir (Dijiport Media, 2021).
Dijital tekstil baski miirekkebi pazarinda faaliyet gosteren kilit oyuncular arasinda DowDuPont Inc.,
BASF SE, Jay Chemical Industries Ltd., SPG Baskilar1, Global Imaging ve Huntsman Corporation
bulunmaktadir.

Makinelerde fiyati etkileyen faktorler; baski kafasi (Epson, Fujifilm, Kyocera, vb.), hiz ve makine
govdesi kalitesi (elektrikli ve diger mekanik parcalar dahil) olarak siralanabilmektedir.

Dijital baski makineleri kullanilan teknolojilere gore siiflandirilmaktadir (Sekil 2).
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Dijital Baski

Teknolojileri
Drop-on-
Kesiksiz Dijital demand
BaskiTeknolojisi (DOD)
Teknolojisi
I I . I 1
— Termal Sok Efglitzr?l; Valf Elektrostatik
| | Basit Ikili
Yiikleme
Yan Arka : -
—— | Paiskiirtmeli [ | Piiskiirtmeli Itmeli = Sikustirmal
| |Cok Seviyeli
Yiikleme
Kesmeli [+ Kivriml
| | HavaJetli
Sistem

Dijital Baski
Teknoloiiler
Kesiksiz Dijital Baskt Drop-on-demand
Teknolojisi (DOD) teknolojisi
1 1 T

Basit [kl Cok | [Havaletli | (Termal Sok Piezo- } Valf |
Yiikleme Seviyeli Sistem elektrik

Yiikleme
Yan W_ [ Itmeli ]—-{ Stkistomalt ]
Piiskiirtmeli

Arka ) Kesmeli "-1 Kivrmlt

Sekil 2. Dijital baski makine gesitleri

2.1. Kesiksiz Ink-Jet Sistemler

Kesiksiz ink-jet, en eski teknolojidir. Bu teknolojilerin ortak 6zelligi miirekkep damlalarinin (veya
akiminin) devaml olarak piiskiirtiilmesidir. Piiskiirtiilen miirekkebin basilacak desene uygun olarak

kumas iizerine saptirilmasi farkli yontemlerle yapilmaktadir.
2.1.1. Basit ikili yiikleme

Bu yontemde miirekkep damlalari sarj elektrotunda sabit gerilim altinda yiiklenerek yiiklii ve yiiksiiz
olmak {izere iki cesit miirekkep damlas1 elde edilmektedir. Daha sonra saptirma plakalar1 arasindan
gecerken yiiklii olan damlalar sapar ve materyale ulasir, yiiksiiz olanlar sapmaz ve geri besleme

haznesinde toplanirlar.
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2.1.2. Cok seviyeli yiikleme

Bu yontemde miirekkep damlalarina farkli seviyelerde yiikleme yapilmaktadir ve damlalar saptirma
plakalar1 arasindan gecerken sahip olduklari yiik seviyesine gore farkli acgilarda sapmaya

ugramaktadir.
2.1.3. Hava jetli sistemler

Hava jetli sistemlerde diger iki teknolojideki saptirma plakalarmin yerini basingli hava almaktadir.

Desene bagli olarak basilmamasi gereken bolgelerde hava valfleri agilarak, miirekkep saptirilmaktadir.
2.2. Drop-on-demand (Kesikli) Teknolojisi

Damlalarin, desene gore gereken durumlarda iiretildigi sistemlerdir. Piiskiirtme baghigi arkasindaki
haznede bulunan miirekkep, ani bir sekilde, mekanik, elektriksel veya termal sok yardimi ile damlalar

halinde piiskiirtiilmektedir.
2.2.1. Termal sok teknolojisi

Termal ink-jet sisteminde damlalar ani bir sekilde olusturulan yiiksek sicakligin etkisiyle meydana

gelmektedir.
2.2.2. Piezoelektrik teknolojisi

Burada miirekkep damlalari termal soktaki rezistans 1sitma yontemi yerine diize ¢evresine yerlestirilen
piezoelektrik elemanlarin titresimiyle olusturulmaktadir. Oldukc¢a fazla sayida firmanin kullandigi

yaygin bir sistemdir.
2.2.3. Elektrostatik sistemler

Elektriksel olarak iletken miirekkeplerin kullanildigi bu prensip, DOD(Drop-on-demand) sistemler

arasinda en az dneme sahip yontemdir.
2.2.4. Valf sistemleri

DOD yo6ntemleri arasindaki en basit sistemdir. Miirekkep, diize ¢ikisina yerlestirilen valflerle kontrol
edilmektedir (Utebay, 2010; Kanik-BUTEKOM, 2015).

Sekil 3’te dijital baski makinesi bolimleri goriilmektedir. Baskiya hazir kumas dijital baski
makinesinin kumag giris kismindan girerek dijital baski boliimiine gegmektedir. Bilgisayar yazilimi ile
hazirlanan desenin baski makinesine iletilmesi ile baski islemi gergeklesmektedir. Baski makinesine
entegre 1sitict ile ilk 1slakligi alinan kumas, renklerin sabitlenebilmesi igin fikse bdlimiinde

fikselenmektedir.
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Dijital bask1 bsltimti Basilacak kumas girig
bsluma

Fikse boliimi

Sekil 3. Dijital baski makinesi boliimleri (Efi, 2021)

Sekil 4’te ise baski makinesinde piiskiirtme isleminin nasil oldugu ifade edilmektedir. Boyarmadde

iceren miirekkep, yazici kafalarindan hareketli bant tizerindeki kumasa piiskiirtiilmektedir.

Bask: Yonit

Isik Kaynagi

Piiskiirtme fslemi

Sekil 4. Baski yazicis1 gorseli(a) ve yazdirma islemi (b)

3. Bulgular ve Tartisma

Tekstil iriinlerinde dijital baski, kumas baski alanmmin en hizli biiyiiyen pazarlarindan birini
kapsamaktadir. Avrupa'da bu pazarda italya ve Tiirkiye basi gekerken, Cin’de de dijital baskiciligin
¢ok yaygin kullanimi bulunmaktadir. Bu ¢aligmada, tekstil sektoriinde hizla gelisen bir alt grup olan
dijital baskida en yaygin kullanilan baski makinelerinin teknolojik olarak ulastigi noktanin, marka,
model, kullanilan teknoloji, miirekkep tiirleri, nozzle sayisi, baski eni, basilabilecek maksimum kumas
kalinligi, ¢oziiniirlik/hiz  ve renk sayist bakimlarindan Kkarsilagtirilarak ortaya konulmasi
hedeflenmistir. Bu kapsamda her gegen giin 6nem kazanarak konvansiyonel baskinin yerine gegmeye
baglayan ve gelecegin teknolojisi olarak goriilen dijital baskinin endiistrideki onemli teknoloji
markalarinin mevcut iiriin gruplar incelenmis, kumasa direkt baski yapilan makineler ve teknolojileri

degerlendirilmistir.
3.1. Makine- Kumas Ozellikleri

Belirlenen bazi markalarm giincel iriinlerinden bazilarmin kumas baski eni ve kullanilabilecek

maksimum kumas kalinlig1 verileri Tablo 1’de verilmistir.
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Tablo 1. Makine- kumasg 6zellikleri analizi (Kornit, 2021; Efi, 2021; Konica Minolta, 2021; Mimaki, 2021,
Mutoh, 2021; SPG Prints, 2021)

Baski Eni Kumag Kalinlig1

Marka Model
mm (Max.mm)
VOGUE 1800 -
POWER 1850 -
BOLT 1950 -
REGGIANI 1800
(Italya) TOP 2400 -
3400
1800
COLORS 2400 -
3400
NASSENGER 10 1850 8
NASSENGER 8 1850 15
KON'gaAg’r']”:)OLTA NASSENGER PRO 60 1850 3
pony NASSENGER PRO 120 1850 3
NASSENGER PRO 1000 1850 8
1
TX-300P-1800 1920
TX-300P-1800B ) 1
IV-34-260 ) -
MIMAKI -
(Japonya) TX-500-1800B ;
130 1361
Y, .
300 160 1610
KORNIT 10
(israil-Amerika) PRESTO 1800
MUTOH
(Amerika) VJ-1938TX 1910 35
SPG PRINTS 1850
(Hollanda) JAVELIN 3200 i
PIKE - -

Dijital baski makinelerinde baski1 kalitesini etkileyen ¢oziiniirliik, hiz, kullanilabilecek renk sayis1 gibi
bircok parametre vardir. Coziinirliik ingteki damla sayist / Dot per inch (dpi) ile ifade edilir.

Makinelerin ¢oziiniirliik ve baski kalitesi 6zellikleri Tablo 3’°te gosterilmistir.
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Tablo 2. Makine- baski kalitesi 6zellikleri analizi (Kornit, 2021; Efi, 2021; Konica Minolta, 2021; Mimaki,
2021; Mutoh, 2021; SPG Prints, 2021)

Marka Model Kullanilan Mirekkep Nozzle (- imiirtik/mz RO
Teknoloji tiirleri sayis1 Sayis1
Max. Coziiniirliik
Reaktif 2400 dpi
VOGUE ) Dispers ) MAX HIZ
325 m?/h
Reaktif Max. Coziiniirliik
Dispers 2400 dpi
POWER - PiAr?]I;m - MAX HIZ
9 190 m/h
Siiblimasyon
= g?:k;g Max. Coziiniirliik
Z BOLT SINGLE Agit ) 600*4800 dpi
O] PASS . MAX. HIZ
O Pigment 90m/d
IﬁI:J Sﬁblimas.yon
R?aktlf Max. Coziiniirliik
Dispers 2400 dpi
9 1600 m?/h
Siiblimasyon
Reaktif Max. Coziiniirlik
Dispers 2400 dpi
COLORS - piA;:;m - MAX HIZ 12
19 564 m/h
Siiblimasyon
Drop-On- .
Reaktif 230 m?/h
NASSENGER - Demand Dispers 1024 450 m2/h 8
Asit 580 m2/h
Jet
Drop-On- Reaktif
NASSENGER 8 Dispers 1024 - -
Piezzo Ink- Asit
Jet
-540*360 dpi
hiz: 60 m#/h
Drop-On- . -540*540 dpi
NASSENGER  Demand- gfs‘""kgg 51 hiz: 40 m?h 9
< PRO 60 Piezzo Ink- Agit -540*720 dpi
= Jet hiz: 30 m?h
> -900*720 dpi
S hiz: 20 m?/h
< -540*360 dpi
(E) hiz: 120 m%h
- - - x H
5 Drop-On Reaktif 540*720 2dpl
N NASSENGER Demand- Dispers 1024 hiz: 60 m?/h 9
PRO 120 Piezzo Ink- Agi t -540*1080 dpi hiz:
Jet 40 m?/h
-900*720 dpi
hiz: 40 m?/h
-540*360 dpi
hiz: 1000 m#h
Drop-On- . -540*720 dpi
NASSENGER  Demand- gf:‘k;g Looa hiz: 600 m?/h o
PRO 1000 Piezzo Ink- AEit -900*360 dpi
Jet hiz: 730 m#h
-900*720 dpi
hiz: 420 m%/h
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Tablo 2 devami. Makine- baski kalitesi 6zellikleri analizi (Kornit, 2021; Efi, 2021; Konica Minolta, 2021;
Mimaki, 2021; Mutoh, 2021;SPG Prints, 2021)

Marka Model Kullanilan Miirekkep Nozzle Coziiniirliik/hiz Renk
Teknoloji tiirleri sayisi Sayis
1
Demand- - 360-1440 dpi
TX-300P-1800 Piezzo Ink- Pigment ) Max. Hiz 66 m?/h
Jet Reaktif
Asit
TX-300P- Demand- Do ) 360-1440 dpi
1800B Piezzo Ink- gmer Max. Hiz 53 m?/h
Reaktif
Jet )
Asit
% AN Di1g Ortama
< g;orgagg- Dayanikli, 1440 dpi
= IV-34-260 Diisiik Solvent - Max. Hiz 29,9 -
s Piezzo Ink- : 2
Jet Iceren m?/h
Miirekkepler
Drop-On- .
TX-500- Demand- Siiblimasyon i 361\9[-:)(201312p| i
1800B Piezzo Ink- Reaktif 140 m2/h
Jet
130 Drop-On- .
vV Demand- 360-1440 dpi 4,6,7,
300 Piezeo Ink- ) Max. Hiz
160 Jet 105,9 m?/h
-800*400 dpi hiz:
266 m?/h
Drop-On- -1000*400 dpi
Demand- Hiz: 230 m?/h
KORNIT PRESTO P1ez;§[_lnk- Pigment - -600*800 dpi hiz:
Sinele P 150 m?/h
gle Fass -1000*800 dpi
Hiz: 116 m?/h
Drop-On- Pigment
Demand- Reaktif Max. Hiz
MUTOH VI-1938TX Piezzo Ink- Dispers 1440 40 m?/h 4
Jet Asit
Reaktif . 1
JAVELIN - Asit - e 6
SPG Siiblimasvon Max. Coziintirliik
PRINTS 4 1200*1200 dpi
Max. Hiz
40 m/dk
PIKE i i i Max. Céziiniirliik 9
1200*1200 dpi

4. Sonu¢

Caligmada, dijital tekstil baskisinda sektérde en yaygin kullanilan baski makinelerinin teknolojik
ozellikleri aragtirillmistir. Bu kapsamda tekstil dijital baski makinesi {ireticilerinin mevcut iirlin gruplar
incelenmis ve degerlendirilmistir. Bu sayede, tekstil sektoriinde hizla gelisen bir alt grup olan dijital
baskida en yaygin kullanilan baski makinelerinin teknolojik olarak ulastigi noktanin, marka, model,
kullanilan teknoloji, miirekkep tiirleri, nozzle sayisi, baski eni, basilabilecek maksimum kumas

kalinligi, ¢ozlinlrlik/hiz ve renk sayisi bakimlarindan karsilagtirilarak ortaya konulmasi
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hedeflenmistir. Bu calismanin literatiire diger bir katkisi da bu konuda g¢alisma yapmak isteyen
aragtirmacilara genel teknik bilgi akis1 saglamaktir.

Dijital baski, dokuma, 6rme ve her tiir tekstil yiizeylerine verimli bir sekilde uygulanabilmektedir.
Coziinirliik orani azaldik¢a, makine tiretim hizi artmaktadir.

Makinelerde kullanilan renk sayis1 son teknolojilerle 12 adede kadar c¢ikabilmektedir. Dispers
miirekkepler, dijital baski makinelerinde ilk kullanilan miirekkepler iken, zamanla tim miirekkep
tiirleri uygulanmaya baglanmistir. Makinelerde baski yapilabilecek kumaglarin kalinligi 1mm’den 15
mm’ye kadar genis bir aralikta calisilabilmektedir. Dijital baski makineleri, nihai {iriin grubunun
ozelliklerine gore istenilen kumas eninde baskiya imkan vermektedir.

Nozzle sayisi incelendiginde ise genellikle 1024 nozzle kullanilan makineler yayginlagsmigtir. Ayrica
Piezzo-elektrik sistemlerin en ¢ok tercih edilen teknoloji oldugu gozlenmistir.

Farkli tasarim seceneklerinin genis bir yelpazede renklendirme olanaklarini ortaya koyabilmesi ve
glinimiiz modasinin sundugu kisiye 06zel tasarim ayricaligini tiiketicilere hizli bir sekilde

yasatabilmesi, dijital baskiy1 daha fazla tercih edilir kilmaktadir.

Cikar Catismasi Beyani
Makale yazarlari herhangi bir ¢ikar ¢atigmasi olmadigini beyan eder.
Arastirmacilarin Katki Oram Beyan Ozeti

Yazarlar makaleye benzer oranda katki saglamis oldugunu beyan eder.
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